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Beschreibung 



Baujt_ejU_Jjjr_eJjri^ 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Bauteil der iro Oberbe- 
griff des Schut zanspruchs 1 genannten Art. 

Bei einem soLchen, aus der AT-PS 290 809 bekannten Iso- 
i lerKamin wird ale mar meuSffinisc hi ctit aus einein gepreftten 
Mi neralf asermateri al Oder Glaswolle oder aber aus einer 
in Umf angsrichtung des I so I i e rkamins bzw. Innenrohrs ge- 
weLLten Asbestpappe gebiLdet. Die eine Versottung der 
Warmedammschicht vermindernde Dampfdiffusionssperrschicht 
ist als eine gesonderte und mit radialem Spiel zur Auflen- 
manteLflache z.B. auf der Innenmante L f L ac he der Warme- 
dammschicht aufgebrachte FoLie aus MetaLl od«?r Kunststoff 
ausgebiLdet. Andererseits kann diese 

Dampf di f f us ionsspe r rsc hi c ht aber auch durch eine auf der 
Aufienmantel f L ache des Innenrohrs aufgebrachte Glasur ge- 
biLdet werden, insbesondere dann, wenn das Innenrohr aus 
Schamott hergestellt ist. Zum Aufbau eines solchen Iso- 
L 4 erkamins groOerer Hdhe kann dieser aus mehreren Kamin- 
fertigteiLen gebiLdet werden, wobei jedes dieser Fertig- 
teiLe wiederum aus einem zy L i nd ri sc hen Innenrohrtei L , 
einem dieses umgebenden zy L i nde rscha Lenf ormi gen Warme- 
dammschicht te i L und einem dieses auBen abstutzenden / die 
Ummante lung biLdenden ManteLstein mit einer vorzugsweise 
rechteckigen Form gebiLdet ist. 

Aus der AT-PS 319 453 ist ein verglei chbarer IsoLierkamin 
Oder Abvurf schacht bekannt, bei dem die Warmedammschicht 
aus einem vorgefertigten IsoLierstuck gebiLdet wird, uber 
dessen eine Umfangsseite RadiaLschlitze verteiLt sind, 
die sich uber die axiaLe Lange des Isoli erstucks er- 
strecken und dieses damit in einzeLne Langse Lemente un- 
terteilen, die an einer verb Leibenden, durchgehenden, im 
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VerhSltnis zur Tiefe der Rad i a I s c h I i tze dunnen Schicht 
des IsoL ierstucks z us ammu nhSngen . Ein solches Isolier- 
stuck hat jedoch einen gewissen radialen Abstand (z-B. 
von 2 mm) vom Auftenmantel des Innenrohres bzw„ vom Innen- 
mantel der Ummantetung, wodurch sich D i c h t e Snde rungen der 
WSrmedammschicht und damit eine Verringerung des WSrme- 
durchlaGwiderstands infolge Vol umenve rg rorte rung ergeben. 

Aufgabe der Erfindung 1st es, ein Bauteil der iro 
Cberbsgriff dss Sc hut zsnspru ^ hs 1 genfinnten Art so *ei- 
terzubi Lden, daB bei einfachem Fe rt i gungsauf wand die in 
dem IsoL ierschacht vorgesehene Dammschicht auch liber sehr 
Lange Be t r i ebsze i t en ihren vorgesc h ri ebenen Warme- und/ 
oder SchalldurchlaBwiderstand nicht unterschreitet. 

Bei einem Bauteil der genannten Art ist diese Auf- 
gabe durch die in kennzei c hnenden Teil des Schutzan- 
spruchs 1 angegebenen Merkmale gelost. 

Das erf indungsgemaBe Bauteil zeichnet sich dadurch aus, 
daB d ( ie Dammschicht durch Plissieren oder Falten einer 
Rohmatte mit einer fur alle jeweils gewunschten Radialab* 
messungen der Dammschicht gleichen bestimmten Starke hei — 
gestellt ist, uobei die jeweilige Faltentiefe der gefal- 
teten Rohmatte der jeweils gewunschten Kadi a I abmes sung 
der Dammschicht entspricht. Dadurch ist in sehr einfacher 
Weise eine Dammschicht mit optimal vorzuwahlenden, d.h.. 
den Raum zwischen Innenrohr und Ummantetung vollstSndig 
ausfullenden Rad i a I abmessungen h?rzustet len, die damit 
auch optimale Dammei gensc haf ten zwischen den Innenrohr 
und der UmmanteLuna hat. AuBerdem wird das Material des 
Innenrohrs mit einer Ve rs i ege I ungs sub st anz, vorzugsweise 
aus einem Epoxidharz, infiltriert, d.h. ausgefullt, wo- 
durch uber die gesamte Wandstarke des Innenrohrs ein Aus- 
fullen bzw. SchlieBen aller Hohl raume, Haarrisse und son- 
stiger kapillarer Durchgange des Materials erreicht wird, 
wie sie insbesondere bei Schamott vorhanden sind. Eine 
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Dampf di f f us ion sowie eine Diffusion sonstiger, insbeson- 
dere sSurehalt iger Rauc hgasbe st andt e i L e durch das Mate- 
rial des Innenrohrs hindurch werden damit zuverlSssig 
verhindert, so daf3 eine Bee i nt ra" c h t i gung der das Innen- 
rohr umgebenden Dammschicht und der Ummantelung durch 
Versottung nicht auftreten kann. Wurde die Dammschicht 
mit Wasser getrankt, so verringert sich ihr Wa" rmeund/ode r 
Schal l-Durc hlaBwiderstand auf einen etwa 1/25-fachen 
Wert. Die Dammschicht behalt daher uber sehr Lange Be- 
t riebszeiter. ihre 2 p. fang Lichen ontinaLen Dammei genschaf - 
ten bei. Das Zusammenwi rken dieser beiden erf indungswe- 
sentlichen Merkmale ermoglicht daher einen uber sehr lan- 
ge Betriebszei ten annahernd unverandert be i zube ha 1 1 enden 
WarmedurchlaBwiderstand der aus Innenrohr und Dammschicht 
gebildeten Baueinheit, da auch die besondere Behandlung 
des Materials des Innenrohrs nit der Versiegelungssub- 
stanz den Dure h I aBwi de r s t and des Materials vergroBert und 
insbesondere uber lange Bet ri ebsze i ten st abi I i siert , wo- 
bei gleichzeitig auch die mechanischen Fest i gke i t se i gen- 
schaften des Materials, wie insbesondere Schamotts ver- 

bessert werden. 

j 

Ausgestal tungen der Erfindung sind in den Unteranspruchen 
angegeben. 

Ein Ausf uhrungsbei spiel der Erfindung wird anhand der 
Zeichnung erlautert. Im einzelnen zeigt: 

Fig. 1 eine Draufsicht auf ein Ausf uh rung sbe i spi e I des 
erf indungsgemaBen I sol i e rschacht s bzw. eines zu 
seinero Aufbau benutzten Fe rt i gbaut e i I s , 

Fig. 2 einen Langsschm'tt Langs der Linie A-A der Fig.1, 

Fig. 3 und 4 Se i t enans i c ht und Draufsicht auf eine zur 
Herstel Lung der Dammschicht benutzten Rohmatte, 
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Fi£. 5 schematisch eine Ainordnung zum Fatten der Roh- 
matte, 

Fig. 6 schematisch eine aus der gefalteten Rohmatte ge- 
bildete DSmmschicht und 

Fig. 7 einen Ausschnitt aus der durch Faltung der Roh- 
matte gebildeten D iimms c hi cht • 

Das nachfolgend nSher erlauterte Aus f uh rungsbe i s pi e I kann 
sich sowohl auf einen Isolierkamin, einen Abwurf schacht / 
einen Luftungsschacht od. dgl. beziehen, obwohl der Ein- 
fachheit halber nachfolgend nur noch von einer Warmediimm- 
schicht und ihrem US rnedu rc hi aBwi derst and gesprochen 
wird. Prinzipiell gleiche bzw. Shnliche Eigenschaf ten und 
Bedingungen ge. 1 ten jedoch auch fur einen Abwurf- oder 
Luftungsschacht, bei den die DSmmschi ch'' zur Schalldam- 
wung dient und gegenuber Feuchtigkeit bzw. kondensi eren- 
dera Uasser durch die Dampfdi ffusi onssperrschi cht des In- 
nenrohrs geschutzt ist. 

i 

Wie aus den Fig. 1 und 2 zu erkennen ist, best»ht der 
uehrschalige I sol i erkaroi n aus einem die Ummantelung bil- 
denden Mantelstein 1 , der vorzugsweise eine quadratische 
Quaderform hat. In diesen Mantelstein ist ein zylindri- 
sches Innenrohr 3 aus Schamott eingesetzt, wobei die Ab- 
messungen von Auflendur c hme s se r des Innenrohrs und Innen- 
durthmesser des Mantelsteins so gewahlt sind, daB ein be- 
stimmter Zwischenraum verbleibt^ in den eine Warmedamm- 
schicht 2 eingesetzt wird. Wie aus Fig. 2 zu erkennen 
ist, wird aus diesen drei Teilen ein Fe rt i gbaut e i I fur 
den IsoLierkamin gebildet, der aus einer Vielzahl dieser 
Fertigbautei le bis zu seiner jeweils gewunschten H6he 
aufgebaut wird. Andererseits kann der IsoLierkamin aber 
auch uber seine gesamte Lange bzw. Ober jeweilige Ab- 
schnitte von Stockwerkshohe aus einer gegossenen oder ge- 
schutteten Ummantelung, einer in diese dann eingefuhrten 
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Warmedammschi cht und aus einem in diese dann eingezoge- 
nen Innenrohr bestehen. 

In den Fig. 3 und 4 ist eine Rohmatte 4 mit einer Breite 
a, einer Starke oder Dicke b und einer Lange c gezeigt, 
aus der durch Plissieren Oder Fatten der Rohmatte die 
Warmedammschicht 2 hergestellt wird. 

Der f altungsvorgang sowie die durch Faltung gebildete 
Warmedammschi cht 2 sind schematisch in den Fig. 5 und 6 
gezeigt. Zum Fatten der Rohmatte 4 mit einer jeweits ge- 
wunschten und frei wahtbar ei nste t tba ren Fattentiefe wird 
eine Metattform benutzt, die heizbare Fattenbacken 6a und 
6b aufweist. Nach dem Fatten ergibt sich die in Fig. 6 
schematisch gezeigte Warmedammschicht 2, die eine frei 
wahtbare Lange t und eine ebenfatts frei wahibare Fatten- 
tiefe d hat. Wie unschwer zu erkennen ist f bestimmt die 
Fattentiefe d die jeweitigen radiaten Abmessungen der 
Warmedammschicht 2. 

Diese radiaten Abmessungen der Warmedammschicht sind 
durch die Abmessungen des Innenrohrs 3 und des Mantet- 
steins 1 des Isotierkamins bestimmt, wobei die Fattentie- 
fe d so eingestettt wird, daB die entstehende Warmedamm- 
schicht 2 den zy t i nde r sc ha t enf 6 rmigen Zwischenraum *wi- 
schen dem Mantetstein 1 und dem Innenrohr 3 votts'candig 
ausf utlt. 

Die durch den Fa ttungsvorgang entstehende Warmedamm- 
schicht 2 hat vorzugsweise eine ebene, d.h. ebenfatts 
mattenf ormi ge Konf igurat ion, wodurch sie pLatzsparend und 
einfach zu tagern sowie zu t ransport i e ren ist. Beim Ein- 
bringen der Warmedammschicht 2 in den Zwischenraum zwi- 
schen Innenrohr und Ummantetung nimmt die Warmedamm- 
schicht dann die jeweits gewunschte und das Innenrohr un- 
mittetbar umgebende Form an. Hat das Innenrohr einen 
k rei sf drmigen Querschnitt, so nimmt die Warmedammschicht 
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eine zy L indersc ha lenf ormige Form an. 

Haben das Innnenrohr und damit auch der I nnenhoh I rautn der 
Ummantelung dagegen einen rechteckigen oder polygonalen 
Querschnitt/ so nimmt die Ua rmed amms c hi c ht eine diesen 
Quersc hni tten ent spree hende Form an, wobei sie sich wie- 
derum eng an die AuBenmant el f L ache des Innenrohrs und die 
Innenmantelf lache der Ummantelung anschmiegt. 

Wie dieses in Fig. 7 naher gezeigt ist, beruhren sich die 
einzelnen Falten 5 der gefalteten Rohmatte 4 in der War- 
medammschi cht 2 moglichst vollstandig, wobei die Krum- 
nungsradien r an den Beg renzungskant en der die Innen- - s und 
AuBenmant elf lache der Wa rmed amms c h i cht 2 bildenden Fla- 
chenteile so kLein wie moglich gemacht werden. 

Bei einer immer gleichen bestiromten Starke b der Rohmatte 
4 konnen durch Einstellung bzw. Ausuahl der Faltenbacken 
oer heizbaren Metallform beliebige Faltentiefen erreicht 
werden, wodurch wiederum beliebige radiale Abmessungen 
der Wa.rmedammsc h i c ht 2 erreicht werden konnen, ohne daB 
dazu uhterschiedli che Rohmatten 4 mit unterschiedli chen 
St arkeabmessungen b beschafft und verarbeitet werden 
muflten. Die Rohmatten 4 bestehen dabei vorzugsweise aus 
Mineralwol le oder Glaswolle. 

Da sich die aus der gefalteten Rohmatte 4 gebildete Mar- 
medammschi cht 2 mit ihren eng benachbarten Falten 5 in 
radialer Richtung wie Druckfedern verhatt, konnen radiale 
Dehnungen des Innenrohrs leicht aufgenommen werden, ohne 
daB dabei die Wa rmedammc ch i c ht und damit auch ihr Warme- 
durc hlaBwiderst and bee i nt rSc h t i gt wurde. Durch diese 
gleiche Wirkung der W§ rmedamms c h i cht erfolgt auch eine 
reversible Zentrierung des Innenrohrs innerhalb des Man- 
telsteins. Die Dichte der so gebildeten Wa rmedSmms c h i c ht 
2 ist ebenfalls unve rSnde r I i c h, da in dem zy I i nde r sc ha- 
lenf6rmigen Zwischenraum zwischen dem Innenrohr 3 und dem 
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Mantelstein 1 kein Raum vorhanden ist, der eine Dichtean- 
derung der Uarmed3mb.se h i c ht durch Vo L umen ve rg rofJe rung be- 
wirken konnte. Eine solche D i c hteande rung wurde ebenfaLls 
zu einer 'Anderung des W 5 rnedu rc h L aftw i de r s t ande s fuhren. 

Zur weiteren wesentLichen Verbesserung des I so I i e r k am ins 
wird das in den Fig. 1 und 2 gezeigte und aus 
k a 1 1 gep reBtem Schamott hergestellte Innenrohr in besonde- 
rer Ueise behandelt und veredelt. Zu diesem Zweck wird 
das Innenrohr unter Vakuum erhitzt und mit einem Epoxid- 
harz in*i It riert, wobei vorzugsweise ein eye LoaL i phat i- 
sches Epoxidharz benutzt wird. Dieses Epoxidharz wird 
entweder durch Beimischung eines Harters bei Raumt empe ra- 
turen oder aber durch eine Warmebehand lung ausgehartet, 
nachdera es infolge der I nf i 1 1 r i e rung alle Ho^lraume, Ris- 
se und sonstigen kapillaren Durchlasse innerhalb des 
Schamotttnaterials ausgefullt hat. Diese Inf lit ri erung und 
anschl ieBende Aushartung des als Ve rs i ege I ungs subs t anz 
benutzten Epoxidharzes fuhrt zu einer Versiegelung des 
Innenrohres uber seine gesamte Uandstarke, wodurch sich 
eine D ampf d i f i u s i ons spe r r s c h i c ht bisher nicht gekannter 
Wirksamkeit ergibt. Durch diese Behandlung werden auBvr- 
dem auch die roe c han i sc hen Fest i gkei t sei gensc haf ten des 
aus Schamott hergestel I ten Innenrohres verbessert. 

Die Versiegelung des Innenrohres schlieBt jegliche Ver- 
sottung und Trankung der Wa rmedammsc hi c ht und der Umman- 
telung durch durch die Wand h i ndurc hdi f fundi e renden Dampf 
oder andere Rauc hgasbest andte i I e sicher aus, wodurch die 
Lebensdauer der Warmedamrosc hi cht erhdht, d.h. ihr jeweils 
gewunschter bzw. vorgesc h r i ebene r Warmedu rc h I aBwi de r st and 
annShernd unverandert beibehalten wird. 
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S c_hjj_t z a n_sj3 r 0_cJie : 



1. BauteiL fur einen me h rsc ha I i gen IsoMerschacht, insbe- 
sondere Kamin oder Abwu rf sc ha c ht , mit mindestens einem 
Rauchgas oder Abwu rf ma t e r i a I fuhrenden Innenrohr aus 
einem rauchgasbest andi gen Material, insbesondere Scha- 
mott, einer das Innenrohr umgebenden Warme- und/oder 
Schal l-Dammschicht und einer diese auBen abstutzenden Urn* 
mantelung, wobei die Dammschicht aus einem in Umfangs- 
richtung gewellten Material gebildet ist und das Innen- 
rohr mit einer Dampf d i f f usi onssper rsch i c ht versehen ist, 
dadurch gekennzeichnet, dafi 



(a) die Dammschicht (2) aus einer Rohmatte (4) bestimmter 
Starke (b) plissiert bzu. gefaltet ist, deren Faltentiefe 
<d) nach Mafigabe der jeweils gewunschten Radi alabnessun- 
gen der DSmmschicht (2) frei einstellbar ist, und daO 

(b> die Dampf diff usi onssper rschi cht aus einer in das 
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rauc hga sbes t Sndi ge Material des Innenrohrs (3) infiLt- 
rierten FulLung einer Ve r s i ege I ung s subs t anz, wie einem 
Epoxidharz, gebildet ist. 

2. BauteiL nach Anspruch 1, dadurch gekennzeicbnet , dafi 
die Rohmatto (4> aus MineraLwoLLe oder 6 L as wo L I e besteht. 

3. BauteiL nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich- 
net, dafi die Falten (5) der gefalteten Rohroatte (4) ein- 
ander beruhren und an den Beg renzungskant en ihrer d 
Innen- und Auflenmantel r Lache der Daramschicht (2) biLden- 
den FLachenteile minimaLe K r ummungs radi en (r) aufweisen. 

4. BauteiL nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeicbnet , daB das Fxpoxidharz ein cy c L oa L i pha t i sc ties 
Epoxidharz ist, das durch Beimischung eines Harters bei 
Raumtempe ratur oder durch Ua rmebe hand L ung ausgehartet 
ist. 
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